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Fiche technique de produit

Les robinets a papillon série FE de IPEX ont hérité de plusieurs caractéristiques de ses
robinets industriels FK; cependant, les robinets FE, fabriqués entierement en PVC et
dotés d'une manchette en EPDM, constituent le choix parfait pour les applications
sur de l'eau et les installations industrielles légeres. La forme trapézoidale particuliere
de la manchette et la cavité du corps striée garantissent une étanchéité a la

bulle, tout en réduisant le couple d'ouverture & un minimum absolu. Ces robinets
polyvalents se caractérisent par des joints doubles autolubrifiants, une possibilité de
montage direct d'actionneurs et une manceuvre soit par levier, soit par commande
par engrenage. Le levier du modele FE comprend le systéme d'étiquetage EasyFit
servant & l'identification du robinet. Les robinets a papillon série FE font partie d'un
systéeme complet de tuyaux, robinets et raccords étudiés et fabriqués selon les normes
rigoureuses de IPEX sur la qualité, les performances et les dimensions.

ROBINETS OFFERTS

Matériau du corps : PVC
Matériau du disque : PVC
Gamme de diametres : 11/2 & 12 pouces

232 psi (11/2 & 2 po), 150 psi

Pression : (21/2 & 8po) 75 psi (10 & 12 po)
Sieges : EPDM

Joints d'étanchéite : EPDM

Style de corps : Sans brides (méplat)

Commande par levier ou commande

Style de commande : .
par engrenage montée directement

Raccordements

d'extrémité : A brides (ANSI 150)

i
IPE X

by aliaxis
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Modéle de spécification

1.0 Robinets a papillon - FE

1.1 Matériau

1.2

1.3

20
2.1

3.0

Le matériau du corps et du disque doit étre constitué
d'un composé de PVC, conforme aux exigences, ou les
surpassant, de la classification 12454 de la norme ASTM
D1784.

L'arbre de robinet devra étre constitué d'acier galvanisé.
Siéges
Le revétement du disque de robinet devra étre en EPDM.

Joints d'étanchéité

Les joints d'étanchéiteé toriques devront étre en EPDM.
Raccordements

A brides

Les extrémités de raccordement a brides ANSI 150 devront

étre conformes & la norme dimensionnelle
ANSI B16.5.

Caractéristiques de conception
Le robinet doit &tre congu avec corps sans brides (méplat).

La commande manuelle du robinet doit s'effectuer soit avec
un levier, soit avec une commande par engrenage montée
dessus (le rédacteur de spécification doit faire un choix).

Le carré de l'arbre doit avoir des dimensions normalisées ISO,
pour montage direct des actionneurs.

Le siege de disque doit étre une manchette en élastomeére
trapézoidale et assurer une étanchéité a la bulle.

La manchette doit isoler entierement le corps de robinet du
fluide de procédé véhiculé.

La manchette doit jouer le réle de joint de bride, des deux
cotés du robinet.

Le logement du corps doit posséder une partie en creux,
afin d'éviter tout glissement et toute compression de la
manchette.

Le disque, les sieges et les joints doivent étre les seules pieces
en contact avec le fluide véhiculé.

Un dispositif d'étanchéité & joint toriques et sieges en
Téflon™P doit empécher l'arbre d'entrer en contact avec le
fluide.

La poignée des robinets doit comprendre un bouchon en PVC
transparent et un support d'étiquette servant & identifier le
robinet.

3.1

3.2

3.3

4.0

Pression nominale

La pression nominale des robinets de diametres de
11/2 & 2 pouces doit é&tre de 232 psi & 23 °C (73 °F).
La pression nominale des robinets de diametres de
21/2 & 8 pouces doit étre de 150 psi & 23 °C (73 °F).
La pression nominale des robinets de diametres

11/2 & 12 pouces doit étre de 75 psi & 23 °C (73 °F).

La poignée des robinets doit comprendre un bouchon en PVC
transparent et un support d'étiquette servant & identifier le
robinet.

Marquages

Tous les robinets devront étre marqués, avec indication du
diamétre, de la désignation du matériau, ainsi que du nom
du fabricant ou de la marque.

Codage de couleur

Tous les robinets doivent étre identifiés par un code couleur
gris foncé.

Tous les robinets devront étre en PVC XirtecMP PVC IPEX ou
matériau équivalent approuvé.
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Sélection des robinets

S Matériau Pression
Diameétre . N
( ) du Style du corps ioint torique piece IPEX nominale a . . .
ReRces i e J que| pi 23 °C (73 °F) Diamétre (pouces) :
11/2 Poignée 053202 o 112 o 6
PVC EPDM 232 psi o 2 o 8
2 Poignée 053203 o 21/2 o 10
O 3 O 12
Poignée 053842 O 4
21/2 PVC Borte ¢ EPDM o 5
ofte a 253842
engrenages
Poignée 053081 Style de commande :
3 pvC o EPDM O Levier
Boite a
engrenages 253081 O Commande par engrenage
montée directement
Poignée 053082
4 PVC Borte ¢ EPDM
ofte a 253082
engrenages )
150 psi Numéro de piéce IPEX :
Poignée 053843
5 PVC Bote ¢ EPDM
ofte g 253843
engrenages
Poignée 053083
6 PVC o EPDM
Boite a 253083
engrenages
Poignée 053084
8 PVC Bote ¢ EPDM
ofte g 253084
engrenages
10 GO 052264
engrenages
PVC o EPDM 75 psi
12 Boite & 052265
engrenages

Note : des robinets sont offerts sur demande dans les diamétres
de 14 & 24 pouces.
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Dimensions
Dimensions (pouces)

Nbre
Diamétre| de

2,36 carré
2 1 97 1 69 2,76 4 45 5 79 4 25 4 88 O 75 carré
21/2 2,56 1,81 315 484 650 504 5,67 0,75 carré

3,15 193 354 559 512 571 626 075
394 220 413 598 591 6,50 748 075
492 252 476 693 728 8,03 846 091
591 276 520 744 827 906 953 091
787 280 634 846 1280 1,02 MN73 091
984 449 827 976 1594 1425 1425 1,00
n8lr 449 965 1201 1870 1700 1700 1,00

rectangulaire
rectangulaire
rectangulaire
rectangulaire
carré
carré
carrée

SO ™o Ul W
SO NDDED

Levier — Dimensions (pouces)

R T I N N O N -

11/2 1,57 1,77 1,65 6,89 2,36 535 carré
2 197 1,77 1,65 6,89 2,76 563 4 carré
21/2 2,56 177 2,09 984 3,15 6,61 4 carré
B 3,15 1,77 2,09 984 3,54 707 4 rectangulaire
4 394 1,77 2,09 984 413 772 4 rectangulaire
5 492 1,77 2,09 13,19 4,76 8,46 4 rectangulaire
6 591 1,77 2,09 13,19 5,20 902 4 rectangulaire
8 787 2,56 3,23 16,73 6,34 12,17 8 carré

Commande par engrenage montée directement — Dimensions (pouces)

e el N O P N VN i I

21/2 256 154 189 531 492 315 6,81 571 4 carré
3 3,15 1,54 189 531 492 354 7,36 6,26 4 rectangulaire
4 394 154 189 5,31 492 4,13 791 6,81 4 rectangulaire
5 492 154 189 567 787 476 8,66 7,56 4 rectangulaire
6 591 154 189 567 787 520 925 8,15 4 rectangulaire
8 787 236 256 689 787 634 N34 10,12 8 carré
10 984 299 346 929 984 827 1248 1,06 12 carré
12 1,81 299 346 929 984 965 1472 1331 12 carré
Diamétres Diametres Plaque de fixation d'actionneur — Dimensions (pouces)
11/2 a 8 pouces 10 @12 pouces -E__--“
- 11/2 0,28 197 0,47 0,43
2 FOS 0,28 197 0,47 043
21/2 FO5 / FO7 0,28 / 0,35 197 /2,76 0,47 0,43
3 FO7 0,35 2,76 0,63 0,55
4 FO7 0,35 2,76 0,63 0,55
5 FO7 0,35 2,76 0,75 0,67
6 FO7 0,35 2,76 0,75 0,67
8 F10 0,43 4,02 094 0,87
10 FI0/F12 / Fl4 0,43/ 0,51/ 0,67 4,02 /492 /5,51 094 0,87

12 FIO/Fl2/F4  043/051/067 4,02/492/551 094 0,87
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Poids
Poids approximatif (Ib)
avec
Diamétre Robinet avec levier |commande par
engrenage
11/2 1,27 1,82 -
2 1,66 2,23 =
21/2 2,20 313 525
3 3,09 3,62 573
4 3,86 4,39 6,50
5 5,62 6,68 970
6 728 8,22 1,24
8 13,23 18,17 20,41
10 26,46 - 41,01
2 41,89 - 56,44

Courbe pression — température

250
232 11/2poa?2po
—PVC

200

E 2172poas8
PR LLL .
=
g
S
g 100
g 75 10 poa 12 po
&
50
0 i
32 62 73 92 122 140 152 182 212
Température de service (°F)
Tableau de perte de pression Coefficients de débit
N S S S TS ¢
10 > 11/2 70
QO
N 2 90
= 21/2 119
&
c ! % 249
E=}
g 4 413
[=%
3 5 690
Q
5 o 6 1309
8 2135
10 3724
0,01 12 5712
1 100 1000 10000

Débit (gpm)
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Composants

Il est souvent nécessaire de personnaliser un robinet en I'étiquetant pour le
marquer, le protéger et l'identifier.

' ALIMENTATION
. ENEAU

Q{JIHE

Les robinets FE sont munis d'un module résistant a I'eau et spécialement
congu pour la personnalisation du robinet. Le module logé dans la poignée
comprend un bouchon d'entretien transparent en PVC et un support
d'étiquette blanc. Le bouchon transparent se retire facilement pour un
étiquetage sur mesure du coté en blanc. L'étiquetage sur mesure s'effectue de
plusieurs manieres, mais nous recommandons de concevoir et dimprimer des
étiquettes personnalisées au moyen du systéme d'identification sur mesure
EasyFit (LSE).

* N'inclut pas les extrémités augmentées (venturi).
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Composants

Diamétres 11/2 & 2 pouces Diamétres 21/2 & 8 pouces

@—o
o
@&—1
®_-
@

o ®

®— o 0@
@73 O

CONCTERETTTEET T

"1 Poignée 1 *13 Anneau antifriction PTFE 2
2 Vis Inox 1 14 Disque pPvC 1
3 Rondelle Inox 1 *15 Manchette primaire EPDM 1
4 Bouchon PE 1 16 Rondelle Inox 1
Lab ?ouchon dtentretlen PVC 1 17 Vis Inox 1

. ransparen o 18 Bouchon PE 1
S| Arbre Acier zingue 1 i - I 2

"6 Joint torique de I'arbre EPDM 1 20 P:s d ;\(/)é 1

7 Joint torique de I'arbre EPDM 1 aque de montage

21 Rondelle Inox 2
8 Anneau de retenue Inox 1 ” c | 5

*9 Joint torique de douille EPDM 2 = scrou prer— ;\;’é ]
10 Manchon Nylon 1 ” u!oporll ¢ I:liele ) NER
1 Corps PVC 1 Joint d'étanchéité torique 1

2

“12 Joint torique du disque EPDM * Pieces de rechange disponibles
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FE

Diameétres 10 a 12 pouces

Fiche technique de produit

pPvC

1
2
3
4
5
6
"7
"8
9
*10
n
12
13
14
15
16
17
18

Corps

Rondelle

Manchon

Joint torique de douille
Bague pour joint torique
Rondelle

Manchette primaire
Anneau antifriction
Joint torique du disque
Disque

Rondelle

Rondelle

Bouchon

Vis

Rondelle

Arbre

Joint torique de I'arbre
Anneau de retenue

* Pieces de rechange disponibles.

Inox
PP
EPDM
PP
PTFE
EPDM
PTFE
EPDM
PvVC
Inox
Inox
PE
Inox
Inox
Acier zingué
EPDM
Inox

1
1
1
4
2
2
1
2
2
1
2
1
1
1
1
1
2
1
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Procédures d'installation

1. Dans le cas d'un robinet & levier, fixer le levier (pieéce n° 1 sur les pages précédentes)
au corps du robinet (11) au moyen du boulon (2) et de la rondelle (3). Mettre le
bouchon (4) sur le boulon.

2. Veérifier que la longueur des boulons est suffisante pour le diamétre du robinet a
installer. Du fait qu'il existe une grande variété de brides en matiére plastique,
il n'y a pas de longueur minimale recommandée. Cependant, lorsqu’au moins
5 filets sont apparents de chaque cété, la longueur est considérée comme
suffisante.

3. Sereporter A la sous-section appropriée sur les applications :

a. Pour une installation classique en cours de conduite, vérifier que le disque est
partiellement fermé, puis insérer le robinet avec soin entre deux brides du systéme
de tuyauterie. Insérer les boulons, rondelles et écrous (si nécessaire), puis
serrer a la main. Bien aligner le robinet et les brides car tout défaut
d'alignement peut entrainer une fuite.

b. Pour l'installation de la version & oreilles en bout de conduite, insérer les oreilles
en acier dans le corps du robinet. Vérifier que le disque est partiellement fermé,
puis positionner avec soin le robinet sur la bride. Insérer les boulons et rondelles,
puis serrer a la main. Bien aligner le robinet et la bride car tout défaut
d'alignement peut entrainer une fuite.

4. Afin de ne pas endommager le joint d'étanchéité primaire, amener le robinet en
position d'ouverture avant de serrer les boulons. Pour connaitre la bonne procédure
d'assemblage, se reporter a la section intitulée « Méthodes d'‘assemblage -
Raccordement par brides » de la collection de manuels techniques industriels IPEX,
dans le « Volume | : Systémes de tuyauteries de procédés en vinyle ». Les boulons
doivent étre serrés uniformément au couple nominal indiqué dans le tableau
ci-dessous. Ces couples de serrage sont suffisants pour une bonne étanchéité a la
pression maximale de service.

Note : en cas d'installation en bout de conduite, réduire la pression nominale
maximale aux valeurs indiquées dans le tableau ci-dessous. Lorsque le fluide
de procédé est sale ou contient des particules en suspension, il est conseillé
d'installer lI'arbre du robinet dans une position autre que verticale (voir les
schémas). En effet, avec le temps, les particules vont se déposer & la partie
inférieure du robinet et risquer de nuire a I'étanchéité entre le disque, la
manchette et I'arbre.

45° Liquides
sales

Couple de serrage
Diamétre |[de boulon nominal
(Ib-pi)

Corps a oreilles
Pmax (psi)

11/2
2
21/2
: s o 90° Particules en
“ 5 70 suspension
5 26 90
6 30 60
8 41 60
10 52 -
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Démontage

Avant de retirer un robinet d'un systéme en service, isoler ce robinet du reste du systeme.
S'assurer de faire tomber la pression dans 'embranchement isolé puis de le vidanger, avant de continuer.

Amener le robinet en position de fermeture partielle, puis desserrer chacun des boulons rattachant le robinet aux brides de la
tuyauterie. Se reporter a la section intitulée « Méthodes d'assemblage — Raccordement par brides » de la collection de manuels
techniques industriels IPEX, dans le « Volume | : Systéemes de tuyauteries de procédés en vinyle », pour connaitre la séquence de
serrage des boulons recommandée. Suivre la méme séquence lors du démontage d'un joint a brides, puis retirer avec soin le

robinet de la conduite.

Diamétres 11/2 & 8 pouces

3.

10.

1.

12.

Dans le cas d'un robinet a levier, 6ter le bouchon de
protection (4), puis desserrer la vis (2) et la rondelle (3) pour
enlever le levier (1).

Dans le cas d'un robinet & commande par engrenage,
desserrer et retirer les boulons et rondelles fixés a la
commande. Retirer la commande par engrenage du robinet
avec soin, en faisant attention de ne pas endommager la
tige.

Pour les diamétres de 8 po, desserrer et retirer les boulons
(19), les rondelles (21) et les écrous (22), puis éter la plague de
montage entretoise (20) du corps du robinet.

Oter le bouchon (18), puis desserrer et retirer la vis (17) et les
rondelles (16) de la base du corps du robinet.

Sortir avec soin l'arbre (5) du corps du robinet, puis enlever
le disque (14).

Retirer la manchette primaire (15) du corps du robinet.
Retirer la douille en nylon (10) et les joints toriques (9) du
corps du robinet (diamétres 2 1/2 & 8 pouces).

Retirer les anneaux antifriction de disque (13) et les joints
toriques (12) (diamétres 2 1/2 & 8 pouces).

Retirer l'anneau de retenue (8) (diamétres 2 1/2 & 8 pouces)
et les joints toriques (6, 7) de l'arbre.

Les composants du robinet peuvent alors étre vérifies et/ou
remplacés.

Diamétres 10 & 12 pouces

3.

Desserrer et retirer les boulons et rondelles fixés & la
commande par engrenage. Retirer la commande par
engrenage du robinet avec soin, en faisant attention de ne
pas endommager la tige.

Oter le bouchon (13), puis desserrer et retirer la vis (14) et les
rondelles (11, 12 et 15) de la base du corps du robinet (1).

Sortir avec soin l'arbre (16) du corps du robinet, puis enlever
le disque (10).

Retirer la manchette primaire (7) du corps du robinet.

Retirer les douilles supérieure et inférieure (3, 5), les rondelles
(2, 6) et les joints toriques (4) du corps du robinet.

Retirer les anneaux antifriction de disque (8) et les joints
toriques (4, 9).

Retirer 'anneau de retenue (18) et les joints toriques (17) de
l'arbre.

Les composants du robinet peuvent alors étre vérifies et/ou
remplacés.
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Assemblage

Note : Avant d'assembler les composants du robinet, il est conseillé de lubrifier les joints toriques avec un lubrifiant soluble dans
l'eau. Se reporter au « Guide de résistance chimique de IPEX » et/ou & d'autres documents dignes de confiance pour
avoir des données sur la compatibilité entre lubrifiant et caoutchouc.

Diamétres 11/2 & 8 pouces

1.

Insérer la manchette primaire (15) dans le corps du robinet
(1). Vérifier que les trous appropriés sont alignés avec
ceux du corps.

Mettre en place les joints toriques (9) sur la douille en nylon
(10) (diamétres 2 1/2 & 8 pouces), puis insérer I'ensemble
dans le corps du robinet par le haut.

Mettre en place les joints toriques de disque (12) (diamétres
21/2 & 8 pouces et les anneaux antifriction (13) sur le disque
(14), puis insérer I'ensemble dans la manchette du robinet;
centrer les trous avec soin.

Mettre en place les joints toriques (6, 7) et 'anneau de
retenue (8) (diameétres 2 1/2 & 8 pouces) dans leurs rainures
sur l'arbre (6), puis insérer I'ensemble dans le corps du
robinet par le haut.

Fixer I'arbre & la base du corps du robinet & l'aide de la vis

(17) et de la rondelle (16). Mettre le bouchon (18) sur le boulon.

Pour les diamétres de 8 po, fixer la plaque de montage
entretoise (20) au corps du robinet & l'aide des vis (19), des
rondelles (21) et des écrous (22).

Dans le cas d'un robinet & levier, fixer le levier (1) & 'aide de
la vis (2), de la rondelle (3) et du bouchon (4).

Dans le cas d'un robinet & commande par engrenage,
mettre en place avec soin la commande sur l'arbre, en
alignant les trous. Fixer & I'aide des boulons et rondelles
appropriés.

Diamétres 10 a 12 pouces

1.

Insérer la manchette primaire (7) dans le corps du robinet
(1). Vérifier que les trous appropriés sont alignés avec
ceux du corps.

Mettre en place les joints toriques (4) sur les douilles
supérieure et inférieure (3, 5), puis insérer I'ensemble dans le
corps du robinet par le haut et le bas, ainsi que les rondelles
(2, 6).

Mettre en place les joints toriques de disque (4, 9) et les
anneaux antifriction (8) sur le disque (10), puis insérer
I'ensemble dans la manchette du robinet; centrer les trous
avec soin.

Mettre en place les joints toriques (17) et I'anneau de retenue
(18) dans leurs rainures sur l'arbre (16), puis insérer I'ensemble
dans le corps du robinet par le haut.

Fixer I'arbre & la base du corps du robinet & l'aide de la vis
(14) et des rondelles (11, 12 et 15). Mettre le bouchon (13) sur le
boulon.

Mettre en place avec soin la commande par engrenage sur
I'arbre, en alignant les trous. Fixer & l'aide des boulons et
rondelles appropriés.
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Essais et utilisation

Le but de l'essai est de confirmer que la qualité des joints et raccords est
suffisante pour que le systéme résiste a la pression de service considérée lors
de la conception, plus une certaine marge de sécurité, sans perte de pression
ni de fluide. Le systéeme est normalement soumis & un essai et vérifié par sous-
sections, car cela permet un meilleur isolement tout en simplifiant la résolution
des problemes éventuels. Partant de ce principe, I'essai d'un robinet installé
s'effectue en méme temps que l'essai de I'ensemble du systeme.

Une méthode d'essai sous pression au chantier est décrite dans la collection de
manuels techniques industriels IPEX, dans le « Volume | : Systémes de tuyauteries
de procédés en vinyle » dans la section intitulée « Essais ». L'utilisation de cette
méthode suffit & évaluer la qualité d'installation d'un robinet. Lors d'un essai ou
de l'utilisation du systéme, il est important de ne jamais dépasser une pression
de service égale a la plus faible pression nominale des composants.

Points importants :
Ne jamais utiliser d'air ou de gaz comprimés, ni de dispositif de surpression
pneumatique, pour l'épreuve des systemes de tuyauteries thermoplastiques.

. Lors d'un essai, ne pas dépasser la pression nominale maximale d'utilisation du
robinet.

Eviter toute fermeture trop rapide d'un robinet afin d'empécher les coups de bélier
qui pourraient endommager la conduite ou le robinet.
Le levier FE est muni d'un mécanisme de verrouillage pour empécher toute
rotation non intentionnelle. Il faut appuyer sur le levier A ressort pour manoceuvrer
le robinet. Comme mesure de sécurité supplémentaire, on peut installer un
cadenas sur cette partie de la poignée.

Contacter le service & la clientele et le service d'assistance technique IPEX au
sujet de toute question non abordée dans cette fiche technique ou dans le
manuel technique.
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A propos d'IPEX

A propos d'IPEX par Aliaxis

A l'avant-garde des fournisseurs de systémes de tuyauteries thermoplastiques,
IPEX par Aliaxis offre & ses clients des gammes de produits parmi les plus vastes
et les plus completes au monde. La qualité des produits d'IPEX par Aliaxis
repose sur une expérience de plus de 50 ans. Gréce a des usines de fabrication
et & des centres de distribution & la fine pointe de la technologie dans toute
I’Amérique du Nord, nous avons acquis une réputation en matiere d'innovation,
de qualité, d'attention portée & l'utilisateur et de performance.

Les marchés desservis par des produits IPEX par Aliaxis sont :

+ Systémes électriques

+ Télécommunications et systémes de tuyauteries pour services publics

+ Tuyaux et raccords en PVC, PVCC, PP, ABS, PVDF ignifuge, PEX et PE
(1/4 po & 48 po)

+ Systémes de tuyauteries de procédés industriels

+ Systémes de tuyauteries pour installations municipales sous pression et a
écoulement par gravité

+ Systémes de tuyauteries mécaniques et pour installations de plomberie
+ Systemes en PE assemblés par électrofusion pour le gaz et I'eau
+ Colles pour installations industrielles, de plomberie et électriques

+ Systémes d'irrigation

Xirtec™o est une marque de commerce déposée utilisée sous licence.

Cette documentation est publiée de bonne foi et elle est censée étre fiable.
Cependant, les renseignements et les suggestions contenus dedans ne sont
ni représentés ni garantis d'aucune maniere. Les données présentées résultent
d'essais en laboratoire et de I'expérience sur le terrain.

Une politique d'amélioration continue des produits est mise en ceuvre.
En conséquence, les caractéristiques et/ou les spécifications des produits
peuvent étre modifiées sans préavis.
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