Robinets & S
papillon série FK MasterSpec
Fiche technique de produit

Les robinets & papillon série FK de IPEX offrent une excellente résistance mécanique et
chimique en présence de fluides de procédés hautement corrosifs et dans les milieux
agressifs. La forme trapézoidale particuliére de la manchette et la cavité du corps
striée garantissent une étanchéité a la bulle, tout en réduisant le couple d'ouverture a
un minimum absolu. Ces robinets polyvalents, de qualité industrielle, se caractérisent
par des joints doubles autolubrifiants, une possibilité de montage direct d'actionneurs
q ]p et une manceuvre soit par levier, soit par commande par engrenage. Le levier du

< NORMES =

modeéle FK comprend le systeme d'étiquetage EasyFit servant & l'identification du
robinet. Une version spéciale avec oreilles incorporées en acier inoxydable offre une

ASTM D4101 étanchéité bidirectionnelle, permettant aussi de démonter 'assemblage a brides
ASTM D1784 aval sans affaiblir le joint entre la bride amont et la conduite sous pression. Les
ASTM D3222

robinets a papillon série FK font partie d'un systéme complet de tuyaux, robinets et
raccords étudiés et fabriqués selon les normes rigoureuses de IPEX sur la qualité, les

Jperformances et les dimensions
< ANSI
ROBINETS OFFERTS
ANSI B16.5 Matériau du corps PP renforcé de fibre de verre (GR-PP)

- ) PVCC, également disponible en PP,
Matériau du disque PVC, ABS, et PVDF

@ Gamme de diamétres 11/2 & 16 po

Pression Voir Exemples de spécifications
NSF 61
Joints d'étanchéité EPDM ou FKM
Style du corps A corps sans brides (méplat) ou & oreilles

Commande par levier ou commande par
engrenage montée directement

A brides (ANSI 150)

Style de commande

Raccordements
d'extrémité

ipexna.com

Sans frais : (866) 473-9462 BIPE X

par aliaxis
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Composants

Poignée ergonomique verrouillable

Systeme d'étiquetage facile

Corps en composeé d base de
polypropyléne renforcé de fibre
de verre (PP-GR) résistant aux
rayons UV

Motifs de percage
avec fentes ovales

Tige G section carrée en
acier inoxydable

Manchette interchangeable
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Modéle de spécification

1.0 Robinets & papillon = FK

1.1 Matériau

ou

ou

ou

Le corps de robinet devra étre constitué de
polypropyléne armé de verre (GRPP), obtenu &
partir de polypropyléne homopolymére (PPH).

Le matériau du disque devra étre constitué d'un
composeé de PVCC CorzanMb, conforme aux
exigences, ou les surpassant, de la classification
23447 de la norme ASTM D-1784.

Le matériau du disque devra étre constitué
d'un composé de polypropyléne homopolymere
stabilisé, contenant également un pigment RAL
7032, conforme aux exigences applicables au
polypropylene type |, ou les surpassant, de la
norme ASTM D4101.

Le matériau du disque devra étre constitué d'un
composé de PVC, conforme aux exigences, ou les
surpassant, de la classification 12454 de la norme
ASTM D-1784.

Le matériau du disque devra étre constitué d'un
composé de PVDF vierge, non rebroyé, conforme
aux exigences prescrites dans le tableau 1, ou les
surpassant, de la norme ASTM D3222.

Ces composés devront étre enregistrés selon la
norme NSF 61 pour utilisation sur l'eau potable.

L'arbre de robinet devra étre constitué d'acier
inoxydable 316.

1.2 Sieges

ou

La manchette du disque devra étre fabriquée
en EPDM.

La manchette du disque devra étre fabriquée
en FKM.

1.3 Joints d'étanchéité

ou

La manchette du disque devra étre fabriquée
en EPDM.

La manchette du disque devra étre fabriquée
en FKM.

2.0 Raccordements

2.1 A brides

Les extrémités de raccordement & brides ANSI 150
devront étre conformes & la norme dimensionnelle
ANSI| B16.5.

3.0 Caractéristiques de conception

Les robinets devront étre d corps sans brides ou a
corps & oreilles (le rédacteur de spécification doit
faire un choix).

Les robinets & corps & oreilles devront étre munis
d'oreilles en acier inoxydable incorporées et
permanentes.

La commande manuelle du robinet doit
s'effectuer soit avec un levier, soit avec une
commande par engrenage montée dessus (le
rédacteur de spécification doit faire un choix).

Le carré de l'arbre doit avoir des dimensions
normalisées ISO, pour montage direct des
actionneurs.

Le siege de disque doit étre une manchette
en élastomere trapézoidale et assurer une
étanchéité a la bulle.

La manchette doit isoler entierement le corps de
robinet du fluide de procédé véhiculé.

La manchette doit jouer le réle de joint de bride,
des deux cbtés du robinet.

Le logement du corps doit posséder une partie
en creux, afin d'éviter tout glissement et toute
compression de la manchette.

Le disque, les sieges et les joints doivent étre les
seules pieces en contact avec le fluide véhiculé.

Un dispositif d'étanchéité a joint toriques et
sieges en TéflonMP devra empécher l'arbre en
acier inoxydable d'entrer en contact avec le
fluide.

La poignée des robinets doit comprendre un
bouchon en PVC transparent et un support
d'étiquette servant & identifier le robinet.
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3.1 Pression nominale

Disque en PVCC, corps sans brides

« Les robinets de diamétre 11/2 et 2 pouces doivent avoir
une cote de pression de 232 psi & 23 °C (73 °F)

« Les robinets de diameétre 2 1/2 & 10 pouces doivent
avoir une cote de pression de 150 psi & 23 °C (73 °F)

* Lesrobinets de diametre 12 pouces doivent avoir une
cote de pression de 120 psi & 23 °C (73 °F)

Disque en PP, corps sans brides

« Les robinets de diamétre 11/2 & 10 pouces doivent
avoir une cote de pression de 150 psi & 23 °C (73 °F)

* Les robinets de diamétre 12 pouces doivent avoir une
cote de pression de 120 psi & 23 °C (73 °F)

* Les robinets de diamétre 14 pouces doivent avoir une
cote de pression de 100 psi & 23 °C (73 °F)

* Lesrobinets de diamétre 16 pouces doivent avoir une
cote de pression de 85 psi & 23 °C (73 °F)

Disque en PVC, corps sans brides

* Les robinets de diametre 14 pouces doivent avoir une
cote de pression de 100 psi & 23 °C (73 °F)

e Les robinets de diametre 16 pouces doivent avoir une
cote de pression de 85 psi & 23 °C (73 °F)

Disque en PVDF, corps sans brides

+ Les robinets de diamétre 11/2 et 2 pouces doivent avoir
une cote de pression de 232 psi & 23 °C (73 °F)

+ Les robinets de diamétre 2 1/2 & 10 pouces doivent
avoir une cote de pression de 150 psi & 23 °C (73 °F)

* Les robinets de diametre 12 pouces doivent avoir une
cote de pression de 120 psi & 23 °C (73 °F)

Disque en PVCC, corps a oreilles

« Les robinets de diametre 2 1/2 & 8 pouces doivent avoir
une cote de pression de 150 psi & 23 °C (73 °F)

* Lesrobinets de diamétre 12 pouces doivent avoir une
cote de pression de 85 psi a 23 °C (73 °F)

Disque en PP, corps a oreilles

+ Les robinets de diamétre 2 1/2 & 8 pouces doivent avoir
une cote de pression de 150 psi & 23 °C (73 °F)

* Lesrobinets de diamétre 10 et 12 pouces doivent avoir
une cote de pression de 85 psi & 23 °C (73 °F)

Disque en PVDF, corps a oreilles

« Lesrobinets de diamétre 2 1/2 & 8 pouces doivent avoir
une cote de pression de 150 psi & 23 °C (73 °F)

* Lesrobinets de diamétre 12 pouces doivent avoir une
cote de pression de 85 psi & 23 °C (73 °F)

3.2 Marquages

» Tous les robinets devront étre marqués, avec indication
du diametre, de la désignation du matériau, ainsi que
du nom du fabricant ou de la marque.

3.3 Codage de couleur

* Tous les robinets devront étre identifiés par un code
couleur gris beige.

* Les disques en PVCC devront étre identifies par un
code couleur gris pdle.

* Les disques en PP devront étre identifiés par un code
couleur gris-beige.

* Les disques en PVC devront étre identifiés par un code
couleur gris foncé.

* Les disques en PVDF ne devront pas avoir de code
couleur et seront blancs en apparence.

4.0 Tous les robinets doivent étre conformes a la norme
NSF 61 pour l'eau potable.

5.0 Les robinets devront étre des appareils IPEX ou
équivalents approuvés.
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Sélection des robinets Code caractéristique

. o Pression Geclss FK O M 1 07 G C
Numéro o Style Matériau . o .
Code de pidce Matériau du de la Diameétre Matériau Style de nominale Positi 1 5 3 4 5 6 7
caractéristique IleX du corps (pouces) du disque commande & 23°C OSIHON
corps manchette (73 °F)
FKOM107C 353112 11/2 o o
232 Position Code Description
FKOM108C 35313 2
FKOMI09C | 353114 21/2 : el
FKOMTIOC | 353115 Sans 3 | FK__ Robinet & papilon
PP brides EPDM PVCC Levier
FKOM11IC 353116 (méplat) 4 150 Raccordement
FKOMT12C 353117 5 A brides ANSI 150 —
2 © Sans brides (méplat)
FKOMT13C 353118 6 -
L A brides ANSI 150 —
FKOM114C 353119 8 A oreilles en inox 316
FKOM207C 353137 11/2 "
232 3 Matériau du corps
FKOM208C | 353213 2 ‘ M ‘ PP
FKOM209C 353214 21/2
ans
, ‘ 4 1 | EPDM
FKOM2TIC 353218 PP br’ldes FKM 4 PVCC Levier
(méplat) o 2  FKM
FKOM212C | 353224 5 15
S Unités o
FKOM213C 353225 6 Diamétre TrsEl e Unités SI
FKOM214C | 353226 8 07 11/2po | 40mm
08 2 po 50 mm
FKOMI09GC | 254100 21/2 09 21/2po | 65mm
FKOMTIOGC | 254134 3 10 3 po 80 mm
FKOMIMGC | 254135 4 c 1L 4po 100 mm
12 S po 125 mm
FKOMT112GC 254136 5 150
PVCC 13 6 po 150 mm
FKOMTI3GC | 254137 Sgns 6 Boite 14 8 po 200 mm
FKOMN4GC | 254138 PP (mbgg?;) S 8 en grei ages 5 10 po 250 mm
FKOMTISGC | 254128 10 16 12po 300 mm
17 14 po 350 mm
FKOMTI6GC | 254139 2 120 18 16 po 400 mm
FKOMT7GV 253194 14 100
pPvC Style de commande
FKOMT118GV 253195 16 85
6 Levier
FKOM209GC | 254144 21/2
G Boite & engrenages
FKOM210GC | 254155 3
FKOM211GC 254156 4
rovrnas | 2ae 5 50
Sans pvce Boite C | PVCC
FKOM213GC | 254158 ; 6 R
PP brides FKM a 7 F PVDF
FKOM214GC | 254159 (méplat) 8 engrenages
FKOM215GC | 254160 10 PP
FKOM216GC | 254161 2 120 V. PVC
FKOM217GV 253196 14 c 100
PV
FKOM218GV 253197 16 85
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Dimensions

> o o Pression
Code ::rr:ZLZ Matériau Sgﬂe M(;teelr;cu Diamétre i Style de nominale
caractéristique IFE)EX du corps (pouces) . commande &23°C
corps manchette disque (73 °F)
FKLM109C 353120 21/2
FKLMT10C 353121 3
FKLM1TC 353122 4
PP AS’\S‘SLIL? (136 EPDM PVCC Levier 150
FKLM112C 353123 5
FKLM113C 353129 6
FKLM114C 353130 8
FKLM209C 353159 21/2
FKLM210C 353167 3
ANSI a
FKLM211C 353168 oreilles 4
PP A FKM PVCC Levier 150
FKLM212C 353169 9”3'120" 5
FKLM213C 353170 6
FKLM214C 353171 8
FKLM109GC 254171 21/2
FKLM110GC 254172 3
FKLMINGC 254173 4
R 150
FKLMII2GC | 254174 ANSI & 5 o
PP ore_|||es EPDM PVCC Boite &
FKLMT3GC 254175 €n Inox 6 engrenages
316
FKLM114GC 254176 8
FKLMTI5GC 254142 10
85
FKLM116GC 254143 12
FKLM209GC 254165 21/2
FKLM210GC 254166 3
FKLM2NGC 254167 4
ANS| & 150
FKLM212GC 254168 op oreilles M 5 . Boite &
FKLM213GC | 254169 9”3‘12“ 6 engrenages
FKLM214GC 254170 8
FKLM215GC 25419 10
85
FKLM216GC 254164 12
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Courbe pression — température

Tige libre — Dimensions (pouces)

Diametre UnitésSI  Z B By H  Amin  Amax  f orede
11/2 40 130 4177 236 520 390 429 075 4
2 50 169 441 276 579 453 494 075 4
212 65 181 469 315 650 504 567 075 4
3 80 193 524 366 728 571 630 075 12
4 100 220 579 421 831 650 748 075 8
5 125 252 657 472 945 803 846 09 8
6 150 276 709 528 1055 906 953 091 8
8 200 280 894 634 172 MN02 N73 091 8
10 250 449 976 827 1594 1319 1425 100 12
12 300 449 1201 965 1870 1535 1701 14 12
1% 350 508 1299 102 2087 1874 1874 112 12
16 400 665 1378 1205 2339 2126 2126 112 16
Levier — Dimensions (pouces)
Diamétre  Unités S c c B, B3 RRISes

11/2 40 394 6,89 2,36 539 4

2 50 394 6,89 2,76 5,63 4
21/2 65 4,33 10,71 315 6,46 4

3 80 4,33 10,71 3,66 701 12

4 100 4,33 10,71 4,21 7556 8

5 125 4,33 1299 472 835 8

6 150 4,33 1299 5,28 8,86 8

8 200 4,80 16,54 6,34 10,71 8

Robinet & papillon actionné par engrenage — Dimensions (pouces)

Nbre de
trous

21/2 65 1,54 1,89 5,31 492 315 6,85 575 4

Diamétre Unités SI G, G ] Gz By Bg

3 80 1,54 1,89 5,3l 492 3,66 740 6,30 8
4 100 1,54 1.89 5,31 492 4,21 795 6,85 8
5 125 1,54 1,89 5,67 787 4,72 8,74 7,64 8
6 150 1,54 1.89 5,67 787 528 925 8,15 8
8 200 2,36 2,56 8,03 787 6,34 1,30 10,08 8
10 250 299 3,46 929 984 8,27 1248 1,06 12
12 300 2,99 3,46 929 984 965 14,72 13,31 12
14 350 3,15 3,46 14,21 1,81 11,02 17,24 15,35 12

16 400 ENIS) 3,46 14,21 1,81 1205 1724 15,35 16
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Robinets FK EasyFit personnalisés

ANSI & oreilles — Dimensions (pouces)

Diamétre (po) Unités SI A f Nbre de trous
21/2 65 5,50 UNC - 8/5 4
3 80 6,00 UNC - 8/5 8
4 100 750 UNC - 8/5 8
5 125 8,50 UNC - 4/3 8
6 150 950 UNC - 4/3 8
8 200 1,75 UNC - 4/3 8
10 250 14,25 UNC - 8/7 12
12 300 17,00 UNC - 8/7 12
ba
T i
i Plaque de fixation d'actionneur — Dimensions (pouces)
:# K DIGMEHE SO J P T Q
, (po)
" 'I= 11/2 FO5 0,28 197 0,47 0,43
C}\ :l J O 2 FO5 0,28 197 047 043
21/2 FO5 / FO7 0,35/0,28 2,76 /197 047 043
3 FO7 0,35 2,76 0,63 0,55
4 FO7 0,35 2,76 0,63 0,55
5 FO7 0,35 2,76 0,75 0,67
6 FO7 0,35 2,76 0,75 067
8 F10 0,43 4,02 094 0,87

10 FIO/F2/Fl4 067/051/043 551/492/402 114 106
12 FI0/F12/Fl4 067/051/043 551/492/402 114 106
14 Fl4 / F12 0,71/ 055 551/ 492 14 106
16 Fl4 / F12 0,71/ 055 551/ 492 14 106
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Poids

Diamétre (po)

11/2

21/2

2

3

©o o U1

(Poids approximatif (Ib

1,27
1,66
2,20
3,09
3,86
5,62
7,28
13,23
26,46
41,89
51,00
61,00

Robinet

avec levier

Fiche technique de produit

avec commande par

engrenage
198 -
2,38 -
3,24 5,29
4,12 6,17
4,89 694
6,83 981
8,49 N46
14,88 20,50
- 41,01
= 56,44
- 70,00
= 85,00

Courbe pression — température

250

200

150

100

Pression de service (psi)

50

11/2 poa?2po

21/2poal0po |

12 po

32

62 73

92 122

= PVCC et PVDF

140 152 182 212

Température de service (°F)
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Courbe pression — température

250
—PP
200
.’(7\)
(@8
~ 11/2 poal0 po
3 150 )
2
Q 12 po
g 14 po
< 100
R
3 16 po
g
o
50
0
32 62 73 92 122 140 152 182 212
Température de service (°F)
250 11/2 a2
0 a 0]
232- i i
—PVC
200
Z .
Q. '
~ 2 1/2 poa 10 po
8 150 {
2
) 12
120 ©
% 14 po
< 100
kel
wn
g 16 po
a
50
0 i i
32 62 73 92 122 140 152 182 212

Température de service (°F)
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Coefficients de débit

Le coefficient de débit (CV) se définit comme le débit en gallons par minute (gpm), & 68 °F,
produisant une chute de pression de 1 psi dans un robinet entierement ouvert. Ces valeurs sont
établies & l'aide d'une procédure d'essai normalisée dans I'industrie, le fluide utilisé étant de I'eau
(densité de 1,0). La formule suivante sert & calculer la chute de pression en fonction du débit :

ou:
Q 2 f estla chute de pression (perte de charge par frottement) en psi
f = sg X| —— sg estla densité du fluide

o

Vv est le débit en gpm

Cy estle coefficient de débit

Facteur de correction du coefficient de débit

Utiliser ce tableau pour déterminer le facteur de correction du coefficient de débit approprié, en fonction de la
quantité de déplacement du disque. Lorsque le robinet passe de la position entiérement ouverte (100 %) a la position
complétement fermée (0 %), la valeur correspondante du coefficient CV diminue conformément au graphique ci-contre.

1
0,9 Diamétre (po) Sy
E 0.8 11/2 70
s o7 2 90
g os 21/2 19
S o5 3 249
% 04 4 413
2 s 5 690
£, 6 1309
o1 8 2135
o 10 3724
0 10 20 30 40 5 60 70 8 90 100 12 5712
Déplacement du disque (%) 14 6587
16 8743

Tableau de perte de pression

Qo

N N
Qo v o © o o o
N SR O SN
10 N
Qo
'\,(LQ
O
o8
fom N O
n Q
= RS
s 1
‘@
(%]
L
o
(0]
o
()
9
5 0,1
o
0,01
1 100 1000 10000
Débit (gpm)

.Pieces de rechange disponibles *



Robinets &
papillon série FK

Fiche technique de produit

Robinets FX EasyFit personnalisés

Il est souvent nécessaire de personnaliser un robinet en I'étiquetant pour le
A marquer, le protéger et l'identifier.

/ALIMENTATION | |

CUENEAU ||

anni/
\\H\---

Les robinets FK sont munis d'un module résistant & I'eau et spécialement congu
pour la personnalisation du robinet. Le module logé dans la poignée comprend
un bouchon d'entretien transparent en PVC et un support d'étiquette blanc.

Le bouchon transparent se retire facilement pour un étiquetage sur mesure du

Bouchon dentretien coté en blanc. L'étiquetage sur mesure s'effectue de plusieurs maniéres, mais
transparent en PVC nous recommandons de concevoir et d'imprimer des étiquettes personnalisées

E Support d'étiquette en PVC au moyen du systéeme d'identification sur mesure EasyFit (LSE).

Poignée multifonctions EasyFit
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Compos

1
2
*3ab

"4
"5

* Pieces de rechange disponibles.

ants

Diamétres 11/2 & 2 pouces

m

Indicateur de position
Poignée

Bouchon d'entretien
transparent

Vis

Rondelle

Plague entretoise
Vis

Vis

Rochet

Plague de montage
Rondelle

Ecrou

Anneau de retenue
Arbre

PA 1
PVC

pPvC

-

Inox
Inox
GRPP
Inox
Inox
Inox
GRPP
Inox
Inox
Inox
inox 420

[ T S T NO R NG S S G

Fiche technique de produit

Diamétres de 2 1/2 & 8 pouces

mn

*15
16
17
*18
9
20
21
22
*23
" 24

*25

" 26
27
28
29

Joint torique de douille
Manchon

Joint torique de l'arbre
Joint torique de l'arbre
Corps

Bouchon

Vis

Rondelle

Anneau antifriction
Joint torique du disque

Disque

Manchette primaire
Pieces rapportées
Bouchon

Boite & engrenages

* Pieces de rechange disponibles.

EPDM ou FKM
Nylon

EPDM ou FKM
EPDM ou FKM
GRPP

PE

Inox

Inox

PTFE

EPDM ou FKM
PVCC /PP /
PVC / PVDF
EPDM ou FKM
ABS

PE

Alu, acier

2
1
1
1
1
1
1
1
2
2

1

1
4Lou8
2
1
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Repére

1

2

3
4

*

. -
o~ G

*10

n
12
13
14
15
*16
17
18
19
20

* Pieces de rechange disponibles.

Diamétres 10 & 12 pouces

Composant

Corps
Rondelle
Manchon

Joint torique de douille
Bague pour joint
torique
Rondelle
Manchette primaire
Anneau antifriction
Joint torique du disque

Disque

Rondelle

Rondelle

Bouchon

Vis
Rondelle
Arbre
Joint torique de I'arbre
Anneau de retenue
Joint torique

Boite a engrenages

Matériau

GRPP
Inox
PP
EPDM ou FKM

PP

PTFE
EPDM ou FKM
PTFE
EPDM ou FKM

PVCC /PP /
PVC / PVDF

Inox
Inox
PE
Inox
Inox
inox 420
EPDM ou FKM
Inox
EPDM ou FKM
Alu, acier

Fiche technique de produit

- NN =N N Do

LN = N N

Repére

O 0 N o0 AN -

N — — —
NSz IFTRTS 2O

Diameétres 14 a 16 pouces

Composant

Corps
Rondelle
Manchon

Joint torique du
manchon

Manchon
Rondelle

Manchette
(EPDM ou FKM)

Anneau antifriction
Joint torique du disque
Disque
Rondelle
Rondelle
Bouchon de protection
Vis
Tige
Joint torique de la tige
Anneau « seeger »
Boite a engrenages
Goupille
Rondelle
Indicateur de position

Matériau

PP-GR
Acier inoxydable
PP-H

EPDM ou FKM

PP-H
PP-H

EPDM ou FKM

PTFE
EPDM ou FKM
PP-H
Acier inoxydable
Acier inoxydable
PE
Acier inoxydable
Acier inoxydable
EPDM ou FKM
Acier inoxydable
Alu, acier
Acier inoxydable
Acier inoxydable
PA

- N

4 N | NN

o N
=
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Procédures d'installation

1. Dans le cas d'un robinet & levier, fixer le levier (piéce n° 2 sur les pages
précédentes) au corps du robinet (19) au moyen du boulon (4) et de la
rondelle (5). Mettre le bouchon (3) sur le boulon.

2. Pour les diametres de 112 & 8 pouces & corps sans oreilles, insérer les pieces
rapportées (27) dans les trous du corps de robinet aux emplacements
définis par le tableau ci-dessous.

3. Vérifier que la longueur des boulons est suffisante pour le diamétre du
robinet & installer. Du fait qu'il existe une grande variété de brides en
matiére plastique, il n'y a pas de longueur minimale recommandée.
Cependant, lorsqu'au moins 5 filets sont apparents de chaque cété, la
longueur est considérée comme suffisante.

4. Se reporter A la sous-section appropriée sur les applications :

a. Pour une installation classique en cours de conduite, vérifier que le disque
est partiellement fermé, puis insérer le robinet avec soin entre deux brides
du systéme de tuyauterie. Insérer les boulons, rondelles et écrous (si
nécessaire), puis serrer & la main. Bien aligner le robinet et les brides car
tout défaut d'alignement peut entrainer une fuite.

b. Pour linstallation de la version & oreilles en bout de conduite, vérifier que le
disque est partiellement fermé, puis positionner avec soin le robinet sur la
bride. Insérer les boulons et rondelles, puis serrer & la main. Bien aligner le
robinet et les brides car tout défaut d'alignement peut entrainer une fuite.

5. Afin de ne pas endommager le joint d'étanchéité primaire, amener le
robinet en position d'ouverture avant de serrer les boulons. Pour connaitre
la bonne procédure d'assemblage, se reporter & la section intitulée
« Méthodes d'assemblage — Raccordement par brides » de la collection
de manuels techniques industriels IPEX, dans le « Volume | : Systémes

0° Service

de tuyauteries de procédés en vinyle ». Les boulons doivent étre serrés normal
uniformément au couple nominal indiqué dans le tableau ci-dessous. Ces
couples de serrage sont suffisants pour une bonne étanchéité a la pression
maximale de service.
NOTE : Lorsque le fluide de procédé est sale ou contient des particules en
suspension, il est conseillé d'installer I'arbre du robinet dans une position autre
que verticale (voir les schémas). En effet, avec le temps, les particules vont se
déposer a la partie inférieure du robinet et risquer de nuire a I'étanchéité entre
le disque, la manchette et I'arbre.
o
Diamétre ANSI 150 e L '35
(po) Position de la piéce . lquices
(pi-Ib) sales
11/2 POS 1 7
2 = 9
21/2 POS 2 n
3 POS 2 13
4 POS 2 15
90° Particules
S POS 2 26 en suspension
6 POS 2 30
8 POS 2 41
10 - 52
12 = 52
14 - 55
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Fiche technique de produit

Essais et utilisation

Le but de l'essai est de confirmer que la qualité des joints
et raccords est suffisante pour que le systéme résiste & la
pression de service considérée lors de la conception, plus
une certaine marge de sécurité, sans perte de pression ni
de fluide. Le systeme est normalement soumis & un essai

et vérifié par sous-sections, car cela permet un meilleur
isolement tout en simplifiant la résolution des problemes
éventuels. Partant de ce principe, I'essai d'un robinet
installé s'effectue en méme temps que l'essai de I'ensemble
du systeme.

Une méthode d'essai sous pression au chantier est décrite
dans la collection de manuels techniques industriels IPEX,
dans le « Volume | : Systémes de tuyauteries de procédés
en vinyle » dans la section intitulée « Essais ». L'utilisation
de cette méthode suffit & évaluer la qualité d'installation
d'un robinet. Lors d'un essai ou de I'utilisation du systéme,
il est important de ne jamais dépasser une pression

de service égale a la plus faible pression nominale des
composants.

Points importants :

+  Ne jamais utiliser d'air ou de gaz comprimés,
ni de dispositif de surpression pneumatique,
pour I'épreuve des systemes de tuyauteries
thermoplastiques.

. Lors d'un essai, ne pas dépasser la pression
nominale maximale d'utilisation du robinet.

. Eviter toute fermeture trop rapide d'un robinet
afin d'empécher les coups de bélier qui pourraient
endommager la conduite ou le robinet.

Le levier FK est muni d'un mécanisme de verrouillage pour
empécher toute rotation non intentionnelle. Lorsqu'il est
enclenché, le mécanisme de déverrouillage & ressort de la
poignée est bloqué et il n'est pas possible de manoceuvrer
le robinet. Comme mesure de sécurité supplémentaire, on
peut installer un cadenas sur cette partie de la poignée.

Contacter le service a la clientéle et le service d'assistance
technique IPEX au sujet de toute question non abordée
dans cette fiche technique ou dans le manuel technique.

Diamétres 11/2 & 2 pouces

LIBRE VERROUILLE

Diamétres 2 1/2 & 8 pouces

I ﬁi LIBRE . ivEHFtoum_E
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A propos d'IPEX

A propos d'IPEX par Aliaxis

A l'avant-garde des fournisseurs de systémes de tuyauteries thermoplastiques,
IPEX par Aliaxis offre a ses clients des gammes de produits parmi les plus vastes
et les plus complétes au monde. La qualité des produits d'IPEX par Aliaxis
repose sur une expérience de plus de 50 ans. Ayant son siege social d Montréal
et gr@ce a des usines de fabrication & la fine pointe de la technologie et & des
centres de distribution répartis dans toute 'Amérique du Nord, nous avons établi
une réputation d'innovation de produits, de qualité, portée sur les utilisateurs et
.de performance

Les marchés desservis par des produits IPEX par Aliaxis sont :

« Systémes électriques

+ Télécommunications et systemes de tuyauteries pour services publics

« Tuyaux et raccords en PVC, PVCC, PP, ABS, PVDF ignifuge, PEX et PE
(1/4 po & 48 po)

+ Systémes de tuyauteries de procédés industriels

+ Systémes de tuyauteries pour installations municipales sous pression et a
écoulement par gravité

- Systémes de tuyauteries mécaniques et pour installations de plomberie
+ Systémes en PE assemblés par électrofusion pour le gaz et I'eau
+ Colles pour installations industrielles, de plomberie et électriques

+ Systemes d'irrigation

Cette documentation est publiée de bonne foi et elle est censée étre fiable.
Cependant, les renseignements et les suggestions contenus dedans ne sont
ni représentés ni garantis d'aucune maniere. Les données présentées résultent
d'essais en laboratoire et de I'expérience sur le terrain.

Une politique d'amélioration continue des produits est mise en oceuvre.
En conséquence, les caractéristiques et/ou les spécifications des produits
peuvent étre modifiées sans préavis.

ipexna.com

Sans frais : (866) 473-9462 BIPE X

par aliaxis



